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® Kappe zum Schutz eines Endbereichs eines Bewehrungsstabes 

Eine Kappe (10) zum Schutz eines Endbereiches (44) eines 
Bewehrungsstabes (42), insbesondere eines Bewehrungs- 
stabes in einem Betonrohr, weist einen Hulsenabschnitt (12) 
auf, der fast sitzend auf dem Ervdbereich (44) des Beweh- 
rungsstabes (42) aufschiebbar ist. Ferner weist sie einen an 
den Hulsenabschnitt (12) anschlieBenden Endabschnitt (14) 
auf, der als Abstandhalter gegenuber einer Verschalung (48) 
dient. Urn eine widerstandsfahtgere Kappe zu erhalten, wird 
vorgeschlagen, dafc der Hulsenabschnitt (12) als eine in 
einen Polymerbetonmantel (16) fest sitzend eingegossene 
Kunststoffhulse (18) ausgebildet ist, und dafi der Endab- 
schnitt (14) ebenfalls aus Polymerbeton besteht (Fig. 1). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kappe zum Schutz eines 
Endbereiches eines Bewehrungsstabes, insbesondere ei- 
nes Bewehrungsstabes in einem Betonrohr, mit einem 
Hulsenabschnitt, der fest sitzend auf den Endbereich des 
Bewehrungsstabes aufschiebbar ist, und mit einem an 
den Hulsenabschnitt anschlieBenden Endabschnitt, der 
als Abstandhalter gegenuber einer Verschalung dient 

Derartige bekannte Kappen bestehen aus einem ein- 
stuckigen KunststoffspritzguBteil, das auf den Endbe- 
reich des Bewehrungsstabes fest sitzend aufgeschoben 
werden kann. Im Hulsenabschnitt ist eine zylindrische 
Aussparung vorgesehen, in die der Bewehrungsstab ein- 
dringen kann. Der Endabschnitt ist als kegeliger Korper 
ausgebildet, dessen Spitze ais Aufstutzstelle auf einem 
Grund bzw. einer Verschalung dient 

Nachteilig an einer derartigen bekannten Kappe ist, 
daB sie keinen ausreichenden Schutz des Endbereiches 
eines Bewehrungsstabes gewahrleisteL Bewehrungssta- 
be werden normalerweise durch Schneidewerkzeuge 
oder mittels Trennscheiben auf ein bestimmtes Langen- 
maB abgelangt Dabei entstehen am Ende des Beweh- 
rungsstabes sehr scharfe Kanten, die beim Abschneiden 
mit einem Zwickwerkzeug seitlich vorstehende messer- 
scharfe Grate aufweisen konnen. Diese scharfen Grate 
konnen dann bei der Handhabung eines mit einer derar- 
tigen Kappe versehenen Bewehrungsstabes dazu fuh- 
ren, daB die Kunststoffkappe aufgetrennt wird. So ist es 
beispielsweise ublich, bei der Hersteilung von Beweh- 
rungen fur Betonrohre einen mittigen, schraubenlinien- 
formig gewundenen Bewehrungsstab iiber Punktver- 
schweiBungen mit axialen Bewehrungsstaben zu verbin- 
den. Derartige Bewehrungskorbe konnen in Endlosver- 
fahren hergestellt werden, d. h. urn eine mittig anstei- 
gende Schraubenlinie werden umfanglich verteilt, senk- 
recht stehende Bewehrungsstabe angeschweiBt. Hat der 
Bewehrungskorb eine bestimmte vorgegebene Lange 
erreicht, werden die axialen Bewehrungsstabe abge- 
schnitten und die abgeschnittenen Enden mit einer Kap- 
pe versehen. Solche Korbe werden oftmals liegend 
transportiert und erst zum Einbetonieren aufgestellt, 
wobei dann der gesamte Korb auf den Endkappen der 
dann vertikal stehenden seitlichen Bewehrungsstabe 
ruhL Beim Ablangen der langsverlaufenden Beweh- 
rungsstabe sind Toleranzen im Bereich von 1 bis 2 cm 
moglich. Steht beispielsweise ein Ende eines solchen 
Bewehrungsstabes 1 oder 2 cm uber die anderen Enden 
der Bewehrungsstabe hinaus und wird ein solcher Be- 
wehrungskorb, der mehrere 100 kg schwer sein kann, 
stehend auf einen Grund abgesetzt, so ruht das gesamte 
Gewicht des Korbes kurzzeitig auf der Kappe, die den 
Endbereich des vorstehenden Bewehrungsstabes be- 
deckt. Dieses hohe Gewicht in Zusammenhang mit der 
scharfen Kante des Endbereiches des Bewehrungssta- 
bes fuhrt dazu, daB in einem solchen Fall die Kappe 
vollig zerstort wird, d. hu daB beispielsweise der Endbe- 
reich vom Hulsenabschnitt abgetrennt wird. Das freilie- 
gende Ende des Bewehrungsstabes, das durch den Ab- 
langvorgang von moglichen Schutzschichten befreit ist, 
ist dann einer erhohten Korrosion ausgesetzt, da bei den 
iiblichen Oberdeckungsbereichen von 2 bis 3 cm nicht 
ausgeschlossen werden kann, daB auch bei einem ord- 
nungsgemaB betonierten Rohr Feuchtigkeit bis in diese 
Endbereiche dringen kann. 

Bei einer weiteren Handhabweise von Bewehrungs- 
korben fur Betonrohre ist es ublich, die langs einer Man- 
teliinie horizontal auf einem Grund liegenden Korbe in 



die Vertikale zu kippen. Bei diesem Abkippvorgang 
dient meist ein bodenseitiger Endpunkt eines axial ver- 
laufenden Bewehrungsstabes als KippunkL Bei dieser 
Kippbewegung wirkt die gesamte Gewichtskraft uber 
5 die scharfe Endkante eines Bewehrungsstabes auf die 
Kunststoffkappe, wobei diese regelmaBig zerstort wird. 
Auch in diesem Fall ist dann die Schutzwirkung der 
Kappe nicht mehr sichergestellt bzw. ihr Endbereich 
kann nicht mehr als Abstandhalter gegenuber einer 
io Schalung dienen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher, hier 
Abhilfe zu schaffen und eine Kappe der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, die leicht herstellbar, einfach 
handhabbar, d. h. einfach und sicher auf das Ende des 
15 Bewehrungsstabes aufschiebbar ist, gleichzeitig jedoch 
auch bei rauher Handhabung ihre Kappenfunktion ei- 
nerseits und ihre Funktion als Abstandhalter anderer- 
seits dauerhaf t beibehalt. 
ErfindungsgemaB wird die Aufjgabe dadurch gelost, 
20 daB der Hulsenabschnitt als eine in einem Polymerbe- 
tonmantel fest sitzend eingegossene Kunststoffhulse 
ausgebildet ist, und daB der Endabschnitt aus Polymer- 
beton besteht 
Die eingegossene Kunststoffhulse ermoglicht ein ein- 
25 faches Aufschieben oder Aufschlagen der Kappe auf 
den Endbereich des Bewehrungsstabes. Die Elastizitat 
des Kunststoffmaterials stellt sicher, daB innerhalb ge- 
wisser Toieranzgrenzen des Durchmessers des Beweh- 
rungsstabes unter Oberwindung einer bestimmten Wi- 
30 derstandskraft die Kappe fest sitzend aufgeschoben 
werden kann. Vorstehende Grate, die beim Ablangen 
des Bewehrungsstabes entstanden sind, fressen sich da- 
bei in das relativ weiche Kunststoffmaterial hinein und 
sorgen gleichzeitig fur einen festen Sitz. Es ist daher 
35 dann auch moglich, in der Kunststoffkappe defomierba- 
re Zonen vorzusehen, so daB Bewehrungsstabe ver- 
schiedener GroBen, d. h. verschiedener Durchmesser in 
ein- und dieselbe Kunststoffkappe fest sitzend einge- 
schoben werden konnen. Dadurch, daB die Kunststoff- 
40 hulse in einen Polymerbetonmantel eingegossen ist, 
konnen im Bereich der Kunststoffhulse sehr hohe 
Druck- und Scherkrafte aufgenommen werden. Selbst 
wenn die Kunststoffhulse durch scharfe Grate an- oder 
eingeschnitten sein sollte, kann sie jedoch dadurch, daB 
45 sie durch den Polymermantel umgeben ist, nicht seitlich 
ausweichen und den aufgenommenen Bewehrungsstab 
freigeben. Durch die MaBnahme, daB der Endabschnitt 
der Kappe, dermis Abstandhalter dient, ebenfalls aus 
Polymerbeton hergestellt ist, wird erreicht, daB die Kap- 
50 pe in diesem Bereich derart fest und stabil ausgebildet 
ist, daB extrem hohe Krafte, die bei unsachgemaBer 
oder roher Behandlung, wie zuvor beschrieben, auftre- 
ten, nicht zu einer Zerstorung der Kappe fuhren. AuBer- 
dem ist dadurch sichergestellt, daB die Abstandsfunk- 
55 tion sicher erfullt wird, d. h„ daB keine Materialstau- 
chungen oder Quetschungen stattfinden konnen, die 
dann nicht mehr einen exakt definierten Abstand zwi- 
schen Verschalung und Ende des Bewehrungsstabes si- 
cherstellen. Die Kappe selbst ist durch einen FormgieB- 
60 vorgang einfach herzustellen, ist unwesentlich schwerer 
und groBer als gangige bekannte Rappen, liegt sogar 
noch besser in der Hand, d. h. kann besser ergriffen auf 
einen Bewehrungsstab aufgeschoben bzw. aufgeschla- 
gen werden, ohne daB die Gefahr besteht, daB die Kap- 
55 pe schon beim Aufbringen beschadigt wird. Die im Poly- 
merbeton eingebettete Kunststoffhulse wirkt gleichzei- 
tig als Dampfungsmaterial zwischen dem metallenen 
Bewehrungsstab und dem ummantelnden Poiymerbe- 
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lonkorper, so daB auch schockartige Schlage auf den 
Bewehrungskorb nicht zu einer Beschadigung oder Zer- 
storung des Polymermantelkorpers fuhren konnen. 

Somit wird die Aufgabe vollkommen gelost 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist die Kappe im Endabschnitt abgerundet 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB insbesondere 
bei der ublichen Aufstellung von liegenden Betonrohr- 
verschalungen nicht solche Kraftspitzen auf die Kappe 
einwirken, die zu Ausbruchen oder zum Ablosen von 
Teilstucken fuhren. Diese Ausbildung, in Zusammen- 
hang mit den Vorteilen des Polymerbetonmaterials, er- 
moglicht nunmehr, das an sich nicht erwunschte, jedoch 
gebrauchliche Aufstellen von Rohrverschalungen durch 
ein Kippen aus einer horizontalen in die vertikale Lage, 
ohne die Gefahr der Zerstdrung oder des Abscherens 
von Teilen der Kappe durchzufuhren. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung weist die Kunststoffhulse einen hohlzylindri- 
schen Korper auf, der an seiner AuBenseite mit zumin- 
dest einem Vorsprung versehen ist, der in den Polymer- 
beton eingebettet ist 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB durch die Vor- 
spriinge eine innige Verbindung zwischen der Kunst- 
stoffhuise und dem Polymerbeton gewahrleistet ist, d. h, 
dafl insbesondere ausgeschlossen ist, daB die Kunst- 
stoffhulse in axialer Richtung von dem Polymerbeton- 
korper abgezogen werden kann. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist der Vorsprung als auBerer Ringwulst aus- 
gebildet 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB der hohlzylin- 
drische Kunststoffkorper mit einer Ringwulst spritz- 
technisch sehr einfach herzustellen ist, und daB auBer- 
dem iiber den Ringwulst eine innige Verbindung mit der 
dann entsprechend gebildeten Ringnut an der Innensei- 
te des Polymermantels moglich ist Der auBere Ring- 
wulst dient gieichzeitig als Verstarkungssicke fur den 
hohlzylindrischen Korper, so daB auch bei extremen 
Zugkraften in axialer Richtung gewahrleistet ist, daB 
sich der hohlzylindrische Korper nicht vom Polymerbe- 
tonkorper lost 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist die Kunststoffhulse im Bereich des Endab- 
schnittes mit einem geschlosssnen Boden versehen. 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB die erfindungs- 
gemaBe Kappe besonders einfach dadurch hergestellt 
werden kann, daB in eine Negativform der AuBenkontur 
der Kappe das fliissige Polymerbetonmaterial zunachst 
eingegossen wird, in diese Fliissigkeit die Kunststoffhiil- 
se mit dem geschlossenen Boden voran eingedriickt 
wird und in dieser Position gehalten wird, bis der Poly- 
merbeton ausgehartet ist Dadurch ist eine mechanisier- 
te, rasche einfache Herstellung der Kappe ermdglicht 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist der Polymerbetonmantel im Huisenabschnitt 
als zylindrischer Korper ausgebildet, in dem mittig die 
Kunststoffhulse eingegossen ist 
. Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB die Kunststoff- 
hulse allseitig gleichmaBig von dem Mantel umgeben ist, 
so daB auch seitlich einwirkende Krafte, beispielsweise 
durch Schlage oder dgl. aufgefangen werden konnen, 
ohne daB die Kappe zerstort wird. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung endet das offene Ende der KunststoffhQlse, 
durch das der Bewehrungsstab eindringt, in axialer 
Richtung auf gleicher Hohe wie der Polymerbetonman- 
tel. 
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Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB die gesamte 
Kunststoffhulse satt in den Polymerbeton eingebettet 
ist, so daB diese nicht iiber den Polymerbetonmantel 
hinaus schaut 

5 In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung sind an 
der Innenseite der Kunststoffhulse mehrere umfanglich 
verteilte, sich radial nach innen und in axialer Richtung 
erstreckende Rippen vorgesehen. 
Diese an sich bekannte MaBnahme hat den Vorteil, 

io daB in eine Kunststoffhulse mit einem bestimmten 
Durchmesser Bewehrungsstabe verschiedener Durch- 
messer fest sitzend eingeschoben werden konnen. Beim 
Eindrucken der Bewehrungsstabe in den Innenraum der 
KunststoffhQlse werden dann die Rippen seitlich verbo- 

15 gen oder gequetscht, wobei dies bei einem durchmesser- 
grSBeren Bewehrungsstab in groBerem AusmaBe statt- 
findet als bei einem durchmessergeringeren Beweh- 
rungsstab. Es ist dann in Zusammenhang mit der vorlie- 
genden Erfindung in besonders vorteilhafter Weise 

20 moglich, in einer einzigen GuBform Kappen herzustel- 
len, die fur mehrere DurchmessergroBen an Beweh- 
rungsstaben gleichermaBen gut verwendet werden kon- 
nen. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
25 findung ist der Endabschnitt als Kegel mit abgerundeter 
Spitze ausgebildet 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB bei relativ 
leicht gewichtigen Bewehrungen eine Abrundung im 
Spitzenbereich ausreicht, um ein zerstorungsfreies 
30 Handhaben bzw. Aufrichten eines Bewehrungskorbes 
zu ermoglichen. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist der Endabschnitt als Kugelabschnitt ausge- 
bildet 

35 Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB auch extrem 
schwergewichtige Bewehrungen iiber eine Kippbewe- 
gung aufgestellt werden konnen, wobei die Krafte durch 
die geometrische Ausbildung als Kugelabschnitt opti- 
mal verteilt werden konnen. 

40 Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und 
die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale nicht 
nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern 
auch in anderen Kombinationen und in Alleinstellung 
einsetzbar sind, ohne den Rahmen der vorliegenden Er- 

45 findung zu verlassen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einiger aus- 
gewahlter Ausfiihrungsbeispiele in Zusammenhang mit 
den beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben und 
eriautert Es zeigen 

so Fig. 1 einen Langsschnitt eines ersten erfindungsge- 
maBen Ausfiihrungsbeispiels einer Kappe; 
Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-H in Fig. 1 ; 
Fig. 3 einen Langsschnitt eines weiteren Ausfiih- 
rungsbeispiels einer erfindungsgemaBen Kappe, die auf 

55 einen Bewehrungsstab aufgeschoben ist, der in einem 
Betonrohr einbetoniert ist, und 

Fig. 4 schematisch eine Handhabung eines Beweh- 
rungsstabes, der mit einer erfindungsgemaBen Kappe 
versehen ist 

60 Eine in Fig. 1 und 2 dargestellte erfindungsgemaBe 
Kappe 10 weist einen Huisenabschnitt 12 und einen 
Endabschnitt 14 auf. 

Der Huisenabschnitt 12 besteht aus einem zylindri- 
schen Polymerbetonmantel 16, in dem mittig eine 
65 Kunststoffhulse 18 eingebettet ist 

Unter Polymerbeton wird ein Material verstanden, 
das in etwa dieselben mechanischen Eigenschaften, ins- 
besondere beziiglich Festigkeit und Warmeausdeh- 
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nungskoeffizient,aufweist, wie normaler Beton. 

Das Polymerbetonmaterial des Polymerbetonmantels 
16 ist aus einem Kunstharz (Epoxid oder Polyester) auf- 
gebaut, wie es beispielsweise unter der Bezeichnung 
"ALPOLIT UP 303" im Handel ist Ferner ist im doppel- 
ten Gewichtsanteil wie das Harz ein Fullstoff in Form 
eines Quarzmehles enthalten, ferner sind Harter und 
Beschleuniger enthalten. Die Ausgangssubstanzen wer- 
den wie in der Technik allgemein bekannt, zusammen- 
gemischt, in Formen gegossen und die Masse hartet 
dann aus. 

Der Polymerbetonmantel 60 setzt sich im Endab- 
schnitt 14 in Form eines massiven Polymerbetonkegels 
20 fort, der eine abgerundete Spitze 22 aufweist 

Die Kunststoffhulse 18 ist als hohlzylindrischer Kor- 
per 24 (siehe insbesondere Fig. 2) ausgebildet an dessen 
AuBenseite 26 ein Vorsprung 28 in Form einer Ring- 
wulst 30 vorgesehen ist 

Die Ringwulst 30 ist im Bereich eines geschlossenen 
Bodens 31 des hohlzylindrischen Korpers 24 vorgese- 
hen. 

Die Kunststoffhulse 18 ist an ihrer Innenseite 32 mit 
vier, umfanglich jeweils urn 90° versetzt angeordnete 
Rippen 34 bis 37 versehen. 

Die Rippen 34 bis 37 ragen radial gerichtet in den 
Innenraum der Kunststoffhulse 18 hinein (siehe insbe- 
sondere Fig. 2). Ferner erstrecken sich die Rippen 34 bis 
37 in axialer Richtung vom Boden 31 der Kunststoffhul- 
se 18 (siehe insbesondere Fig. 1) bis zu deren oben offe- 
nes Ende 40, wobei die Innenlangskanten der Rippen 34 
bis 37 im Bereich des offenen Endes 40 in einer sanften 
Rundung in die Innenseite 32 ubergehen. Die Rundun- 
gen dienen zur Erleichterung des Einftihrens eines Be- 
wehrungsstabes 42. 

Bei der Herstellung der in Fig. 1 und 2 dargestellten 
Kappe 10 wird in eine Negativform, die der AuBenkon- 
tur der Kappe 10 entspricht eine entsprechende Menge 
an noch flussigem Polymerbeton, in der zuvor beschrie- 
benen Zusammensetzung, eingegossen und anschlie- 
Bend die Kunststoffhulse 18 mit dem geschlossenen Bo- 
den 31 voran in die noch fliissige Menge eingedruckt Es 
ist dabei so viel fliissiger Polymerbeton in die Form 
eingegeben, daB das offene Ende 40 der Kunststoffhulse 
18 in axialer Richtung gerade bundig mit der oberen 
aushartenden Polymerbetonoberflache abschlieBt 

Durch den in radialer Richtung vorspringenden Ring- 
wuist 30 ist nach Ausharten des Polymerbetons die 
Kunststoffhulse 18 axial und selbstverstandlich auch ra- 
dial unverruckbar fest im Polymermantel 16 einge- 
schlossen. 

Die Kappe 10 dient dazu, daB sie auf einen Endbe- 
reich 44 eines Bewehrungsstabes 42 aufgebracht wird 
(siehe Fig. 1). 

Der Bewehrungsstab 42 ist an seinem Endbereich 44 
mit einer scharfen Kante 46 versehen, die vom Ablang- 
vorgang durch Abschneiden des Bewehrungsstabes 42 
herruhrt Der AuBendurchmesser des Bewehrungssta- 
bes 42 ist geringer als der lichte Innendurchmesser der 
Kunststoffhulse 18. Der AuBendurchmesser des Beweh- 
rungsstabes 42 ist jedoch groBer als der Umfangskreis, 
der radial inneren Kanten der Rippen 34 bis 37. 

D.h M wird der Endbereich 44 des Bewehrungsstabes 
42 in die Kunststoffhulse 18 eingeschoben wie dies in 
Fig. 1 durch einen Pfeil 45 angedeutet ist, werden die 
Rippen 34 bis 37 teilweise zur Seite gebogen oder ge- 
quetscht, wodurch sichergestellt ist, daB der Endbereich 
44 fest in der Kunststoffhulse 18 gehalten wird. 

Diese Ausgestaltung ermoglicht, daB neben Beweh- 



rungsstaben 42 auch noch etwas durchmesserdickere 
und auch durchmessergeringere in die Kunststoffhulse 
18 eingeschoben werden konnen und darin fest gehalten 
werden. 

5 Ist der Bewehrungsstab 42 in der Kunststoffhulse 18 
aufgenommen, so kann dieser dann auf einer Verscha- 
lung 48 aufgestellt werden. 

Ein Abstand A von der Oberseite der Verschalung 48 
bis zum Boden 31 der Kunststoffhulse 18 ist dann fest 

io vorgegeben und entspricht dann zumindest dem gefor- 
derten Oberdeckungsabstand. 

Ein in Fig. 3 dargestelltes weiteres Ausfiihrungsbei- 
spiel einer erfindungsgem&Ben Kappe 50 ist, was die 
Ausgestaltung der Kunststoffhulse 18 betrifft, gleicher- 

15 maBen ausgebildet, wie das in Zusammenhang mit Fig. 1 
und 2 beschriebene Ausfuhrungsbeispiel, so daB inso- 
weit auch die selben Bezugszeichen verwendet werden. 

Die Kappe 50 weist im Gegensatz zur Kappe 10 einen 
Endabschnitt 14' auf, der als Kugelabschnitt 60 ausgebil- 

20 detist 

Die Kappe 50 ist samt darin aufgenommenen Beweh- 
rungsstab 42 in eine Masse an Beton 52 einbetoniert, 
und zwar in ein Betonrohr, dessen endseitiger Ringstirn- 
flache 54 vor dem Betonieren durch die in Fig. 1 darge- 

25 stellte Verschalung 48 begrenzt wurde. Wie aus der 
Schnittdarstellung von Fig. 3 zu erkennen, wurden die 
Rippen 34 und 37 gequetscht und halten den Endbereich 
des Bewehrungsstabes 42 fest in der Kunststoffhulse 18. 
Die massige Ausbildung der Kappe 50 im Endbereich 

30 als Kugelabschnitt 60 wird dann etngesetzt, falls beson- 
ders schwere Bewehrungskorbe 70, wie sie in Fig. 4 dar- 
gestellt sind, gehandhabt werden sollen. 

Derartige Bewehrungskorbe 70 dienen zur Beweh- 
rung von Betonrohren, beispielsweise groBen Abwas- 

35 serrohren. 

Ein Bewehrungskorb 70 besteht aus einer schrauben- 
iinienfdrmigen Bewehrung 72, die umfanglich mit 
axialen Bewehrungsstaben 74, 75 iiber SchweiBpunkte 
76 bzw. 77 verbunden ist 
40 Bewehrungskorbe 70 werden groBtechnisch so her- 
gestellt, daB aus einer Zufuhrung eine schraubenlinien- 
fdrmige Bewehrung 72 herauswachst die seitlich auto- 
matisch mit den umfanglich angeordneten axialen Be- 
wehrungsstaben punktverschweiBt wird (in Fig. 4 sind 
45 nur zwei Bewehrungsstabe angedeutet, es sind selbst- 
verstandlich umfanglich mehr als nur zwei Bewehrungs- 
stabe vorhanden). Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
ist die schraubenlinienformige Bewehrung 72 an der Au- 
Benseite mit den axialen Bewehrungsstaben 74, 75 ver- 
so schweiBt Es ist auch mdglich, die axialen Bewehrungs- 
stabe 74, 75 im Innenraum der Bewehrung 72 anzuord- 
nen und mit der Innenseite zu verschweiBen. 

Hat der Bewehrungskorb 70 eine bestimmte Hone 
erreicht, werden die axialen Bewehrungsstabe 74, 75 
55 abgelangt und an ihren Endbereichen mit Kappen 50, 
50' versehen. 

Ein derartig hergestellter Bewehrungskorb 70 wird 
normalerweise liegend transportiert, d. h. die axialen 
Bewehrungsstabe 74 liegen horizontal auf einem Grund 
$o 79. 

Zum Betonieren wird der Bewehrungskorb 70 aus 
seiner horizontalen Lage in einer Kippbewegung in die 
vertikale Lage verschwenkt, wie dies in Fig. 4 durch 
einen Pfeil 78 dargestellt ist Wie aus der Obergangspo- 
65 sition in Fig. 4 zu entnehmen, kann dabei eine Situation 
auftreten, bei der das gesamte Gewicht des Beweh- 
rungskorbes 70 auf einer einzigen Kappe 50 ruht In 
einem solchen Fall gewahrleistet dann die massige Aus- 
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bildung mit dem Kugelabschnitt 60, daB die Kappe 50 
unversehrt bleibt 

Wie in Fig. 4 durch eine Linie 80 angedeutet ist kann 
aufgrund von Toleranzen vorkommen, daB die axialen 
Bewehrungsstabe 74 und 75 verschieden lang sind. 5 
Demzufolge kommen die beiden Kappen 50 nicht auf 
ein- und derselben Ebene zum Liegen. 

In Fig. 4 ist zu entnehmen, daB die Kappe 50' gegen- 
iiber der Basislinie 80 vorsteht 

Wird also der Bewehrungskorb 70 weiter ver- 10 
schwenkt, so trifft die Kappe 50' vor den anderen, hier 
nicht dargestellten Kappen auf den Grund 79, muB also 
die gesamte Aufprallenergie aufnehmen. Auch hier ist 
wiederum durch die erfindungsgemaBe Ausbildung si- 
chergestellt daB die Kappe 50' diesen Belastungen 15 
standhalt. Die Aufprallbelastung wiirde selbstverstand- 
lich auch von einer in Fig. 1 dargestellten Kappe 10 
erduldet werden konnen. 

Patentanspruche 20 

1. Kappe zum Schutz eines Endbereiches (44) eines 
Bewehrungsstabes (42, 74, 75), insbesonders eines 
Bewehrungsstabes in einem Betonrohr, mit einem 
Hulsenabschnitt (12), der fest sitzend auf dem End- 25 
bereich (44) des Bewehrungsstabes (42, 74, 75) auf- 
schiebbar ist, und mit einem an den Hulsenab- 
schnitt (12) anschlieBenden Endabschnitt (14, 14'), 
der als Abstandhalter gegenuber einer Verschalung 
(48) dient, dadurch gekennzeichnet, daB der HQl- 30 
senabschnitt (12) als eine in einem Polymerbeton- 
mantel (16) fest sitzend eingegossene Kunststoff- 
hulse (18) ausgebildet ist, und daB der Endabschnitt 
(14, 14') aus Polymerbeton besteht 

2. Kappe nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB die Kappe (10, 50, 50') im Endabschnitt (14, 
14')abgerundetist 

3. Kappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoffhulse (18) einen hohlzy- 
lindrischen Korper (24) aufweist, der an seiner Au- 40 
Benseite (26) mit zumindest einem Vorsprung (28) 
versehen ist, der in den Polymerbetonmantel (16) 
eingebettet ist 

4. Kappe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Vorsprung (28) als auBerer Ringwulst 45 
(30) ausgebildet ist 

5. Kappe nach einem oder mehreren der Anspruche 
I bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunst- 
stoffhulse (18) im Bereich des Endabschnitts (14, 
14') mit einem geschlossenen Boden (31) versehen 50 
ist 

6. Kappe nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Polymer- 
betonmantel (16) im Hulsenabschnitt (12) als zylin- 
drischer Korper ausgebildet ist, in dem mittig die 55 
Kunststoffhulse (18) eingegossen ist 

7. Kappe nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das offene 
Ende (40) der Kunststoffhulse (18), durch das der 
Bewehrungsstab (42) eindringt, in axiaier Richtung 60 
auf gleicher Hohe wie der Polymerbetonmantel 
(16) endet 

8. Kappe nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB an der Innen- 
seite (32) der Kunststoffhulse (18) mehrere umfang- 65 
lich verteilte, sich radial nach innen und in axiaier 
Richtung erstreckende Rippen (34 bis 37) vorgese- 
hen sind. 



9. Kappe nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Endab- 
schnitt (14) als Kegel (20) mit abgerundeter Spitze 
(22) ausgebildet ist 

10. Kappe nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB der End- 
abschnitt (14') als Kugelabschnitt (60) ausgebildet 
ist 
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